
Standard/OptionStandard Option

Auto-contrôles

Définition des méthodes d’analyse

Personnalisation des écrans de saisie

Mesures et objectifs

Contrôles de réglage et de process

Restitutions et consultations
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Contrôles métrologiques

Contrôles début et fin de journée

Plans de contrôles qualité

Contrôles sous-traités

Contrôles libératoires

Contrôles issus d’un CDC client
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Génération automatique ou manuelle

Tâches à effectuer

Règles de calcul

Saisie des contrôles sur tablette ou PC

Liste des éléments à contrôler (nb de saisies...)

Fréquences
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Édition des résultats

Fiches de non-conformité

Photos

À partir du poste de production

Gravité et fréquence

Types de non-conformité

Motifs
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QUA

Liste des décisions

À partir d’une statistique

À partir du poste de stock
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Visa qualité

État d’avancement

Édition de la fiche

Suivi des indicateursSu
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Transfert vers litiges

Traçabilité

Identification produit(s)

Suivi des étapes de transformationÉt
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Recherche du lot
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Amont / Aval

Arbre de traçabilité

Règlement (CE) n°178/2002

Procédure de retrait des produitsSé
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